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Hinweise

Der Laser Master ist ein Tisch-Lasergarvierer und nicht fiir die industrielle
Nutzung gedacht.

In dem Laser Master befindet sich ein G-Sensor, wird das Gerdt bewegt, so
wird der Laser Master sofort gestoppt.

Laser Beam Safety Guard: Wird der Computer abgeschaltet etc. oder das
USB-Kabel entfernt, stoppt der Laser Master aus Sicherheitsgriinden.
Erkennung und Begrenzung der Belichtungsdauer: Der Laser wird
automatisch abgeschaltet, wenn sich der Motor nicht mehr bewegt um
Brande zu vermeiden.

Der Laser unterstiitzt den PWM Mode.

Der Laser Master 7W ist optimal fiir Bild-Gravuren ausgelegt.

Der Laser Master 15W ist sowohl zum Gravieren als auch zum Schneiden
ausgelegt.

Der Laser Master 20W ist zum schnellen Gravieren und Schneiden ausgelegt.

Il. Vorsicht

Benutzen Sie den Laser Master nicht ohne Schutzbrille.

Nutzen Sie den Laser Master nicht in der Nahe von brennbaren Materialien
und sorgen Sie fiir ausreichend Belliftung.

Lassen Sie Kinder nicht unbeaufsichtigt mit dem Laser Master arbeiten.
Vermieden Sie StoRe und nutzen Sie den Laser Master auf einer stabilen
Unterlage.

Halten Sie keine Hande etc. in den Laserstrahl, es besteht hohe
Verbrennungsgefahr.

Beriihren Sie nicht den Kihlkérper wahrend und nach dem Gravieren, es
besteht Verbrennungsgefahr.

Achten Sie auf Beschddigungen, sind welche vorhanden, nutzen Sie den Laser

Master nicht.



IIl. Der Zusammenbau

1. Entnehmen Sie die X und Y Achsen, das Laser Modul, 4*M5 Muttern und

4*MS5 Unterlegscheiben, einen Schraubenschiissel, 2¥M3x8 Schrauben und

2*M3 Unterlegscheiben.

2. Nehmen Sie die 2*M3x8 Schrauben und die Unterlegscheiben und befestigen

Sie das Laser Modul wie unten im Bild zu sehen.




3. Verbinden Sie das Steuerkabel des Laser Moduls mit der Buchse auf dem
Board.

4. Setzen Sie X-Achse auf Gewindestifte der Y-Achse.




5. Befestigen Sie beide Achsen mit den 4 M5 Muttern und den dazugeharigen

Unterlegscheiben.

6. Sichern Sie das Kabel des Laser Moduls mit dem beigepackten Kabelbinder.




7. Verbinden Sie das Kabel des X-Stepper Motors mit dem Motor

8. Der Zusammenbau ist jetzt abgeschlossen, stellen Sie den Laser Master fiir

den ersten Test auf eine feuerfeste Unterlage

TIP : Sie konnen die im Lieferumfang befindliche Winkel nutzen um den Laser

Master auf einer Platte zu befestigen. (Wir nutzen eine Siebdruckplatte)




IV. Programm Installation .
LaserGRBL

1. Laden Sie jetzt die Host Control Software "LaserGrbl” und die Treiber von

dieser URL:
https://www.dropbox.com/s/xby8bad4jxdjgy0/Ortur.zip?dI=0
oder https://tinyurl.com/rr2hsnq

2. Bitte installieren Sie die passenden Treiber fiir Ihr Windows System.

VCP_V1.5.0_Setup Win7_WinXP_
x64_64bits.exe
L. . Setup Launcher

VCP_V1.5.0_Setup_Win7_WinXP_
1 %86_32bits.exe
. Setup Launcher

VCP_V1.5.0_Setup_Win10_Win8_x
1 64_64bits.exe
. . Setup Launcher

VCP_V1.5.0_Setup_Win10_Win8 _x
1 86_32bits.exe
. Setup Launcher

VCP_xxx_Setup_x32.exe ist fiir 32Bits Systeme
VCP_xxx_Setup_x64.exe ist fiir 64Bits System

3. Nun installieren Sie das Programm “LaserGRBL”, dieses dient zur Bedienung

des Laser Master 1

LaserGrbll
nstall.exe



4. SchlieBen Sie nun das Netzteil an den Drucker an und stecken sie es in die
Steckdose. AnschlieRend betatigen Sie den Powerknopf. Danach verbinden
Sie das USB-Kabel mit dem Computer. Driicken Sie den Powerknopf fiir 0,5
Sekunden zum Einschalten und 2 Sekunden zum Ausschalten.

Driicken Sie den Reset-Knopf fiir eine Notfall-Abschaltung

Reset Knopf

Power Knopf USB Anschluss Power Adapter Interface

5. Schauen Sie jetzt im Gerdte-Manager, wenn Sie jetzt den Eintrag
STMicroelectronics Virtual COM Port sehen, war die Treiber-Installation
erfolgreich.

p -8 Computer

{} ¢ Disk drives

» M Display adapters

b % Human Interface Devices
b -G IDE ATA/ATAPI controllers
b -2 Keyboards

1 a Mice and other pointing devices 4
bﬁ Monitors r
p Q‘ Network adapters g5

4 YF Ports (COM & LPT) :

o ¥ STMicroelectronics Virtual COM Port (COM7)
b 2 Processors



Starten Sie jetzt die Software ,LaserGRBL”. Machen Sie jetzt mit der Maus
einen Rechtsklick im freien Feld. In dem nun erscheinenden Menii wihlen Sie
»Import-custom-buttons” und wihlen Sie die Datei “CustomButtons.gz” aus
und wir erhalten die erweiterten Buttons, wie im Bild zu sehen.

TIP: Wenn die Datei “CustomButtons.gz” importiert wurde, kénnen Sie direkt

den Laser Master aus dem Programm steuern.

......

s ooxi 61 [1.00x]1GO [1.00x]| Export custom buttons

5 Import custom buttons




7. Erweiterte Meniis nach Import der “CustomButton.gz” :

5 [100] G (1004 (GO 11000) | Status Tremnen .




8. Einstellungen :

Schritt 1 : "Datei" und die Grafik dffnen
Schritt 2 : Parameter einstelien und bei Bedarf anpassen.
Schritt 3 : Umwandlungswerkzeug auswiahlen bzw.
selber anpassen
Schritt 4 : Garvurqualitit anpassen
5 = niedrig, 10= mittel, 15=hoch

@ o2 BW Ui iattem) i A
© Veldonween | Je nach Bedarf kann man die Einstellungen
Ooaty iy anpassen. Pl

A e AX]




Stellen Sie jetzt den Laserpunkt scharf, umso kleiner der Punkt eingestellt
wird, desto genauer wird graviert. Bitte beachten Sie die
Sicherheitsanweisungen::

a) Setzen Sie jetzt die Laserschutzbrille auf und legen Sie das Objekt unter
den Laser.

b) Der optimale Abstand zum Objekt betrigt 55mm, gemessen von der
Unterseite des Kiihlkrper NICHT von Laserlinse. Den Abstand kann man

mit den zwei Schrauben, mit der die Lasereinheit festgeschraubt ist,

S

c) Klicken Sie , es schaltet sich die Lasereinheit mit einem

einstellen.

»schwachen” Licht ein. Bitte beachten Sie, dass das Licht sehr hell ist.
Dieser Lichtstrahl ist weder fiir die Haut noch fiir die Augen gefihrlich.
Aufgrund der Helligkeit sollte man aber nicht reinschauen. Im Zweifel
kann man die Laserschutzbrille aufsetzen..

d) Nun kénnen Sie die Schirfe des Lichtstrahls einstellen, der Lichtpunkt



sollte so klein wie méglich sein, je kleiner der Punkt desto héher die
Genauigkeit beim Garvieren.

10. Bitte starten Sie die Gravur. Zu lhrer Information:

a) Bitte klicken Sie auf dieses Icon 6 um die X- und Y-Achse in die

Ausgangsposition zu bringen.

b) Bitte klicken Sie auf dieses Icon, oo o um die

Lasereinheit in die gewiinschte, korrekte Position zu bewegen..

c) Bitte klicken Sie dieses Icon um die aktuelle Position als

Startpunkt fiir die Gravur einzustellen.
d) Bitte klicken Sie auf dieses Icon

Grbl Fle Colors Language ?

LS

CD‘M CoMe - | Baud _m - &
Filename 2019110808109 png PN ‘489/
T [ E»

145 .




um die Gravur zu starten. Nicht vergessen, vorher die Schutzbrille aufzusetzen.



V. Programminstallation - LightBurn

1. Zundchst laden Sie sich bitte die Trial-Version von Lightburn vom
nachfolgenden Link herunter:

https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy

PS: Wenn Sie finden, dass die Trial Version gut ist, konnen Sie sie gerne

kauflich erwerben.

2. Installieren Sie die Software auf Ihrem Computer und starten Sie das
Programm.

3. Wenn Sie das Programm das erste Mal starten, wird der Geriteassistent
gestartet.

4. Bitte wahlen Sie hier GRBL aus und klicken Sie auf ,Next“.

“ B New Devics Wizard

Pick your laser or controller from this list:

@ Gistroy (GRBL) A
s

]
orbl aret-1ec %
rbl GReL-M3 (116 or eadiier) % ,
@ Kent Lasers Solo-SE
A5 o000 o

5. Im ndchsten Schritt wéahlen Sie bitte Serial/USB aus und klicken auf ,Next.



& B viow Device Wizard

grbl et dewce
How do you want to connedt to it?

6. Geben Sie nun Ihren Gerdtenamen ein und die Daten fiir die X- und Y-Achse.

a) Ortur Laser Master

b) X=150
c¢) Y=160
! X
| & B New Device Wisard
What would you like to call i?
{1f you bave more than ane, use this o wert) ]

7. Wahlen Sie nun “Front Left” als Startpunkt fiir die X- und Y-Achse und
aktivieren Sie ,Auto Home”. Danach klicken Sie wieder auf ,Next”



| & B New Device Wizard

Where is the origin of your laser?
{edwre s X0, Y0 %)

nexrieft (O (O Rear Right
Fotieft @ (O FontRght

& Auto "home” your laser on startup?

8. Im Anschluss klicken Sie “Finish”.
9. Wabhlen Sie nun ,Ortur Laser Master” und klicken Sie auf ,Make Default”.

Ihr Laser Master ist nun fiir die Benutzung mit LightBurn bereit.



